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ESPECIFICACIONES DEL TAPON
TAPON DE CORCHO COLMATADO

DIMENSIONES
LONGITUDES POSIBLES DIAMETROS POSIBLES CALIDADES POSIBLES

38 mm. 23 mm. COLMATE-EXTRA
3% mm. 24 mm. COLMATE-SUPER
A4 mm. COLMATE-A
49 mim. COLMATE-B

COLMATE-C

COLMATE-F

DESCRIPCION: Tapén cilindrico y uniforme de una sola pieza, tapado sus poros con cola, rectificado dimensionalmente,
pulido, clasificado, lavado, colmatado, igualado, marcado, tratade y envasado para vinos tranguilos.

;7 ESPECIFICACIONES TECNICAS
. CARACTERISTICAS DETERMIHACIGN ES NORMATIVA
| Longitud + 0,5 mm. UNE 565924
Diametro L 0.4 mm. UNE 56924
| Owvalacidn 4 <0,5mm. UNE 56924
Humedad entre 4% y 8%  UNE 56924 WERT
Determinacion residuos oxidantes < 0,2 mg. H,0; / tapdn ] _L!r\;IE 56929
| CDI"-.ITRDL MICROBIOLOGICO:
Bacterias aerdbicas mesdfilas | max. 30 UFC /[ tapén UMNE 56824
Hongos y Levaduras | max. 10 UFC / tapdn
Dg_n sidad aparente entre 0,1400 gr.,."-:r‘rl.3 y 0,2500 gf.,."crtf“} UNE 56924
Tuleranc:a de pulua < 3 mg./tapdn UNE 56924 TR
Fuer.?_a de extraccién Entre 20y 40 daN UNE 56924 ) (T
Ca pll.a_r ;ﬂ;_d_“ 52,5 mm. UNE EéE_F-?.-‘Jf N
H E CUPE H.ﬂ.CIGN DIAMETRAL:
Instantdnea | 2 88 % de su didmetro
5 minutos | = 93 % de su didmetro UNE 56924
1 hora | =95 % de su didmetro
| HALOANISOLES TRANSFERIBLES;
2,4,6-Tricloroanisol (TCA) extraible
2,3,4,6 <Tetracloroanisol (TeCA) extraible | £ 3 ng./L (limites en el caso de no existir
: F “ UME 56530
| Pentacloroanisol (PCA) extraible | protocolo con el cliente)
I Tribromoanisol (TEBA) extraible
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ESMERILADO Y PULIDO: tratamientos de rebajado superficial por lijado, segin especificaciones técnicas. Tratado
Dimensional v Longitudinal

COLMATADO: tratamiento con cola de colmatar, mediante bombo de frotamiento

ESCOGIDO: el escogido del tapon se realiza de forma electrénica o manualmente a fin de determinar la calidad
seleccionada.

LAVADO: lavado y secado automatico con producto de H,0,

MARCADO: marcado automatico a tinta/fuego seglin especificaciones del cliente

SUAVIZADO: tratamiento superficial, mediante bombo de frotamiento automatico, con siliconas v parafinas
ESTERILIZADO: bajo vacio con S0,

EMVASADO: en bolsas de pldstico trasparente de I.Um

EMBALAJE: En cajas de cartdn duro con 4 o 5 bolsas de contenido ([dependiendo de las dimensiones del tapén). A
peticion del cliente, estas cajas pueden ir paletizas y retractiladas con film de plastico.

Todos los tapones y productos utilizados, estédn conformes al reglamento UE 1042011, CE n2 1935/2004 y resolucicon del
Consejo Europeo ResAP (2004)2 sobre tapones de corcho v otros materiales v articulos que puedan estar en contacto
con alimentos,

Nuestra empresa dispone de un Registro Sanitario vigente, con n2 39-02235/GE
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